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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. nr 249, poz. 2497) w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony Przeciwpozarowej w Jozefowie k/Otwocka na
whniosek firmy:

D + H Mechatronic AG
stwierdza sig przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:

0 przeznaczeniu, zakresie, warunkach i na zasadach okreslonych w zalaczniku, ktory jest
integralng czescig niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP.
Dyrektor
Centrum Naukowo-Badawczego
Ochrony Przeciwpozarowej
Termin waznosci im. Jozefa Tuli skiego

14 grudnia 2011 r.

Zatacznik _
. Eugeniusz W. Roguski

Postanowienia ogdlne i techniczne

Jozeféw, 15 grudnia 2006 r.

Aprobata Techniczna CNBOP AT-0402-0108/2006 zawiera 18 stron. Dopuszcza sie kopiowanie Aprobaty
Technicznej tylko w catosci. Kopiowanie, publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie (réwniez
elektronicznej) fragmentow Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Centrum Naukowo-
Badawczym Ochrony Przeciwpozarowej,
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POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

PRZEDMIOT APROBATY
Ogolna charakterystyka techniczna wyrobu

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP jest reczny przycisk sterujacy oddymianiem,
typu RT, w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N — Rys. 1, 2, 3 i 4,
przeznaczony do stosowania w systemach oddymiania pozarowego budynku. Przycisk oddymiania
RT stuzy do recznego wyzwolenia procesu oddymiania za pomoca centrali sterowania
oddymianiem oraz do sygnalizacji stanéw pracy instalacji oddymiania. Przycisk moze stuzyc
jednoczesnie, obok funkcji wyzwolenia oddymiania, jako element (ROP) powodujacy alarm
pozarowy za pomocg odpowiednich central sterowniczych.

Reczny przycisk sterowania oddymianiem RT w odmianach ma uruchamiany posrednio przycisk
wyzwolenia (alarmu), sygnalizacje optyczng za pomocg LED gotowosci systemu (LED zielony),
alarmu (czerwony) i uszkodzenia (z6tty). Sygnalizacja ta jest zlokalizowana pod ostong przycisku
wyzwolenia, patrz rys 1. Dostep do przycisku wyzwalajacego jest chroniony szybka. Wewnatrz
MCR RPO-1 znajduje sie dodatkowy przycisk kasowania alarmu wraz z dzwignig do zwalniania
przycisku wyzwalajacego oraz listwa przylaczeniowa - patrz Rys. 2. Dostep do przycisku
kasowania i dzwigni jest mozliwy po otwarciu kluczykiem drzwiczek przycisku.

RT 42-ST
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Rys. 1. Reczny przycisk oddymiania RT 42-ST

RT 42-2 | RT 42-3

Rys. 2. Reczny przycisk oddymiania RT 42-2 i RT 42-3
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1.1.1

1.2

1.3

BT 43-H /RT 43-N

Rys. 3. Reczny przycisk oddymiania RT 43-H i RT 43-N

RT 42-ST - reczny przycisk oddymiania (RPO) w wykonaniu natynkowym na napiecie robocze 24
V DC. Obudowa jest wykonana z tworzywa sztucznego w kolorze szarym (RAL 7035) z rozbijang
szybka i zamykana kluczykiem. Przycisk ma funkcje OTWIERANIE — ZAMYKANIE, wskaznik
alarmowy, kontrolny i wyzwolenia. Przycisk ma sygnalizacje optyczng (pulsacja diody LED 0,5 Hz)
i akustyczng uszkodzen o natezeniu dzwieku 70 dB i czestotliwosci 400Hz.

RT 42-2 | RT 42-3 — reczny przycisk oddymiania (RPO) w wykonaniu natynkowym na napiecie
robocze 24 V DC. Obudowa jest wykonana z tworzywa sztucznego w kolorze szarym (RAL 7035)
z rozbijang szybka i zamykana kluczykiem. Przycisk ma funkcje OTWIERANIE — ZAMYKANIE, 2
lub 3 klap oddymiania. Przyciski s wykonywane réwniez jako podtynkowe.

RT 43-H i RT 43-N - reczny przycisk oddymiania (RPO) w wykonaniu natynkowym na napiecie
robocze 24 V DC. Obudowa jest wykonana z tworzywa sztucznego w kolorze pomaranczowym
(RAL 2011) z rozbijang szybka i zamykana kluczykiem. Przycisk jest wykonany jako gtéowny
element obstugi — H - lub jako uzupetniajacy element obstugi — N -. Przycisk ma funkcje
OTWIERANIE — ZAMYKANIE, wskaznik alarmowy, kontrolny i wyzwolenia. Wskaznik uszkodzen
ma tylko przycisk w wykonaniu — N -.

Nazwa zakiadu produkcyjnego i jego adres

Przyciski typu RT w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N sa produkowane
przez D + H Mechatronic AG, Georg-Sasse-Strasse 28-32, 22949 Ammersbek.

Podziat

Przycisk typu RT wykonywany jest w odmianach oznaczanych jako RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3,
RT 43-H, RT 43-N. Przyciski oddymiania RT 43 i RT 42 stosuje sie w instalacjach sterowania
oddymianiem D+H typu RZN w celu recznego wyzwolenia systemu. Sygnalizowane sg na nich
dodatkowo stany robocze i alarmowe. Odmiany RT 43- H i RT 43 — N s traktowane jako tablice
sygnalizacyjno obstugowe zgodne z normami EN 12101.

Oznaczenia

Oznaczenie przycisku RT sktada sie z:

. nazwy/znaku wytworcy: D+H

o typu przycisku — RT ;

o numeru seryjny z zakodowanym rokiem produkcji;

o oznaczenia klasy IP obudowy.
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2.2

PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA
Przeznaczenie

Reczny przycisk sterowania oddymianiem typu RT, w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT
43-H, RT 43-N, jest przeznaczony do recznego wprowadzenia w stan alarmowy wspotpracujacej
z nim centrali sterujgcej oddymianiem typu RZN lub CSP oraz do prezentowania stanu pracy
podfaczonej centrali.

Przycisk posiada obudowe o stopniu ochrony IP 40 zgodnie z PN-EN 60529:2003.

Przycisk pracuje poprawnie w warunkach Srodowiskowych okreslonych jako klasa klimatyczna I
tzn. jest przeznaczony do pracy wnetrzowej (np. kondygnacje budynkdéw, sklepy, restauracje,
pomieszczenia produkcyjne, pomieszczenia ruchu i przestrzenie magazynowe). Przycisk moze
pracowac w zakresie temperatur otoczenia od —10° C do +50° C.

Zakres i warunki stosowania, ograniczenia

Reczny przycisk sterowania oddymianiem typu RT w odmianach moze wspotpracowac
z centralami sterowania oddymianiem typu RZN produkcji D+H oraz z innymi centralami takze
CSP, dla ktérych producenci podpisali wzajemne o$wiadczenia o technicznej mozliwosci
wspotpracy.

Schemat elektryczny podiaczen do central RZN jest pokazany na rysunku 4.
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Rys. 4. Typowy schemat elektryczny podtaczenia RT42-ST do centrali RZN 4402/04 - K

Przycisk RT posiada parametry techniczne wymienione w tablicy 1.

Tablica 1
Parametr Wartosc
Typ przycisku RT w odmianach
Parametry styku przycisku alarmowego 0Od 20,4 do 27,6 V DC; max 100 mA
Rezystancja przejscia styku (wyzwolenie i kasowania) < 500mQ
Rezystancja kontroli linii wyzwalania 10 kQ
Zakres temperatur pracy -10°C .. +50°C
Zakres temperatur magazynowania -20°C .. +60°C
Zakres przekrojow przewodow do podtaczenia 0,5 + 2,5 mm?
Stopien ochrony obudowy IP 40
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2.2.1

3.1
3.1.1

Parametr Wartosc

Wymiary (wys. x szer. x gteb.) 123 x 123 x 37 mm

Sposob uruchamiania posrednio

Materiat obudowy ABS

Masa 0,25 kg

Klasa klimatyczna I (pierwsza)

Kolor obudowy pomaranczowy (~RAL2011) lub szary
(~RAL7035)

Instalowanie

Miejsce instalowania przycisku RT powinno by¢ starannie dobrane, w taki sposob, aby:
o zapewnic fatwy dostep dla uzytkownika zgodnie z przeznaczeniem;
¢ zapewni¢ dostep konserwacyjny;

e nie przekroczy¢ dopuszczalnych parametréw temperatury pracy i wilgotnosci
otoczenia;

e w miare mozliwosci montowa¢ na drogach ewakuacyjnych (np. przy drzwiach
ewakuacyjnych, Scianach korytarzy, itp.).

Przycisk RT powinien by¢ instalowany i konserwowany zgodnie z Dokumentacjq Techniczno-
Ruchowq dostarczang przez producenta wraz z kazdym urzadzeniem.

Obudowe przycisku nalezy mocowac na ptaszczyznie, za pomocg metalowych tacznikow
dopasowanych do materiatu podtoza.

Pofaczenie z centralg sterujgca nalezy wykonywac przewodem o wiasciwosciach PH 30 lub 90
zgodnie z § 187 zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. (Dz. U.
Nr. 75, poz.690).

Przycisk jest przeznaczony do montazu wewnatrz budynkow.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE/WYMAGANIA
Wykonanie
Wykonanie mechaniczne

Wykonanie poszczegdlnych elementéw przycisku powinno by¢ staranne a jej ztozenie zgodne
z Dokumentacjg Techniczng i Instrukcjq Technologiczng montazu i kontroli przycisku RT. Czesci
metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg pokryciami ochronnymi.

Obudowa przycisku RT w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N powinna
zapewnia¢ odpowiednig ochrone swoim uktadom wewnetrznym przed bezposrednim dziataniem
ciat statych i wody zgodnie z PN-EN 60529 dla:

- I klasy klimatycznej wymagany jest, co najmniej stopiert ochrony obudowy IP 30,

- II klasy klimatycznej wymagany jest, co najmniej stopiert ochrony obudowy IP 54.

3.1.2 Ksztalt i wymiary

Ptyta czotowa przycisku oddymiania powinna mie¢ ksztatt zblizony do kwadratu. Naroza
i krawedzie mogg by¢ zaokraglone, przy czym promien zaokraglenia nie moze by¢ wiekszy niz
5 mm. Pole obstugi powinno by¢ na poziomie ptyty czotowej lub w stosunku do niej cofniete, nie
powinno wystawac poza ptyte czotowa.

Wymiary ptyty czotowej i pola obstugi powinny zawierac sie w granicach wymiaréw okreslonych
na rys nr 6 i w tablicy nr 2. Plyta czotowa przycisku oddymiania, zamontowanego zgodnie
z instrukcjq producenta, powinna wystawac ponad ptaszczyzne montazu, co najmniej 15 mm.
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Rys 6: wymiary przycisku oddymiania
Tablica nr 2
Wymiar Oznaczenie na rys 1 | Wymiary w [mm]
s . a=85
WysokosSc¢ piyty czotowej a a <135
. . b>385
Szerokos¢ piyty czotowej b b < 135
Stosunek wysokosci do szerokosci a/b a/b > 0,95
(a/b) a/b < 1,05
Wysokos¢ pola obstugi C 0,5a = 10 mm
Szerokos¢ pola obstugi d 0,5a + 10 mm
- L. c/d 2 0,95
Stosunek wysokosci do szerokosci c/d o/d < 1.05
Przystoniecie pola obstugi w pionie - <0,15b
Przystoniecie pola obstugi w poziomie - <0,15a

Gdy nie jest to nigdzie okreslone, zgodnie z niniejsza AT nalezy przyjmowac odchytke £ 5 %
w stosunku do wymiaréw przycisku.

Barwy i znaki wyrdzniajace

Barwy

Powinny by¢ uzyte nastepujace barwy:

Obudowa i ptyta czotowa:

Widoczna powierzchnia pola obstugi:

Opisy:

barwa pomaranczowa zgodna z RAL 2011, lub barwa
szara zgodna z RAL 7035
biel zgodna z RAL 9010

czern zgodna z RAL 9005

Przyciski obstugowe: czerh zgodna z RAL 9005, lub czerwien zgodna z RAL 3000, lub
pomaranczowa zgodna z RAL 2011.

Barwy pomaranczowej lub szarej, zgodnych z RAL 2011 i RAL7035, powinno by¢ przynajmniej
85% powierzchni przycisku oddymiania, wiaczajac widoczng cze$¢ puszki montazowej.
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Symbole graficzne i oznaczenia powinny by¢ zgodne z oznaczeniami w tablicy nr 3.

Tablica nr 3: Symbole i oznaczenia

Stan pracy Opis Symbol
Praca dozorowa Dozor patrz rys 7
Uszkodzenie Uszkodzenie patrz rys 8
Uruchomienie Uruchomienie patrz rys 9

SYMBOLE GRAFICZNE STANU PRACY NA PRZYCISKU ODDYMIANIA

AR_OQnAm
4 )
O K 4,3mm

\ J

6,8mm

Rys. 7. Dozér

0,45mm

Rys. 8. Uszkodzenie

R1,5_

12
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Rys. 9. Uruchomienie
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3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

3.2.5

3.2.6

3.2.7

3.2.8

Wymagania ogodlne

Stan dozoru.

Stan dozoru instalacji oddymiania powinien by¢ fatwo zauwazalny dla uzytkownika.

Element kruchy powinien by¢ przezroczysty, nie przystania¢ sygnalizacji ani jej znieksztatcac.
Przyciski oddymiania, powinny emitowac w czasie pracy dozorowej tylko ciggte $wiatto zielone.
Stan pracy dozorowej po wystapieniu stanu uszkodzenia nie powinien by¢ sygnalizowany.
Stan uruchomienia

Stan uruchomienia instalacji oddymiania powinien by¢ sygnalizowany za pomocg czerwonego
elementu $wietlnego $wiecacego w sposob ciggly lub elementu S$wiecacego pulsacyjnie
z czestotliwoscig min. 1 Hz z wypetnieniem 1:100, dla przyciskdw oddymiania typu I i II.

Stan uszkodzenia (alarmowania pozarowego)

Uszkodzenie wspdtpracujacej centrali oddymiania powinno by¢ sygnalizowane za pomocq, z6itego
elementu $wiecacego w sposdb ciggty lub elementu $wiecacego pulsacyjnie z czestotliwoscig min.
1 Hz i wypetnieniem wiekszym niz 1:100, dla przyciskéw oddymiania typu I.

Sygnalizacja pozycji klap oddymiania (wymagania fakultatywne)

Przycisk oddymiania moze posiada¢ sygnalizacje $wieting wskazujacq pozycje klap oddymiania,
- otwarta, - zamknieta; sygnalizacja ta powinna by¢ zrealizowana za pomocg z6ttego elementu
$wietlnego. Sposob Swiecenia powinien by¢ odmienny od sygnalizacji stanu uszkodzenia. Gdy jest
zastosowana tego typu sygnalizacja, powinna ona za posrednictwem urzadzenia sterujacego
(centrala, sterownik oddymiania) wskazywa¢ na stan rzeczywisty potozenia klap oddymiania
i odprowadzania ciepfa.

Urzadzenie kasujace

Elektryczne kasowanie stanu alarmowego (uruchomienia) instalacji oddymiania i odprowadzania
ciepta, jest realizowane w przycisku oddymiania po wcisnieciu wydzielonego przycisku
kasujacego.

Aby to zrealizowa¢ nalezy wymieni¢ w przycisku oddymiana element kruchy lub otworzyé
drzwiczki obudowy.

Powinien by¢ spetniony warunek, ze przy zamknietych drzwiczkach, a takze przy zniszczonym
elemencie kruchym nie wystgpi zadne niezamierzone kasowanie.

Czynnos¢ kasowania spowodowana uszkodzeniem powinna wymagac odpowiednich narzedzi.
Sygnalizacja optyczna

Sygnalizacja wykorzystujaca wskazniki Swietlne powinna by¢ widoczna przy natezeniu Swiatta
otoczenia do 500 lux, pod katem do 22,5° mierzonym wzgledem linii przechodzacej przez
wskaznik i prostopadtej do jego powierzchni montazowej w odlegtosci 1 m.

Zabezpieczenie przed naduzyciem i przypadkowym uruchomieniem

Celem zabezpieczenia kruchego elementu i celem zabezpieczenia przed naduzyciem przycisku
oddymiania, mozna stosowa¢ dodatkowe Srodki ochrony. Jezeli stosuje sie przykrywke, to
powinien by¢ zapewniony tatwy dostep do elementu kruchego. W takim wypadku przycisk
oddymiania powinien by¢ oznakowany jednoznacznie i w prosty sposdb odpowiednig instrukcjg
uzycia.

Wykonanie elektryczne

Przycisk oddymiania powinien by¢ wyposazony w zaciski do podiaczenia przewodow
zewnetrznych. Zacisk powinien by¢ tak skonstruowany, aby zaciskat przewdd miedzy metalowymi
powierzchniami z odpowiednig sitg, jednak bez uszkadzania przewodu.
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3.2.9

3.3

3.4

Kazdy zacisk powinien umozliwia¢ podiaczenie przewodéw o przekroju od 0,6 mm? do 1,5 mm?.
Jezeli producent nie okresli, ze w danym przycisku oddymiania jeden zacisk jest przewidziany
tylko do jednego przewodu, zaciski powinny by¢ zdublowane lub w inny sposéb zapewnia¢
skuteczne potaczenie tak, aby nie bylo potaczen, w ktérych dwa przewody dotykajg sie
wzajemnie, lecz jeden z nich nie dotyka zacisku, przycisku. Zastosowana metoda powinna
pozwala¢ na skuteczne podtaczenie przewodow o réznym przekroju.

W przycisku oddymiania majacym aktywne elementy elektroniczne, zaciski powinny by¢
odpowiednio oznakowane tak, aby polaryzacja podtaczenia do uktadu gwarantowata prawidtowe
dziatanie RPO.

Doprowadzanie przewodow zewnetrznych

Wewnatrz przycisku oddymiania powinno by¢ wystarczajgco duzo przestrzeni dla przewoddw
w celu fatwego ich doprowadzenia i podtaczenia. Przycisk oddymiania powinien by¢ wyposazony
W wybijane przepusty przewodoéw, umozliwiajace podiaczenie wymaganej ilosci przewodow.
Jezeli nie ma takich przepustow, przycisk oddymiania powinien mie¢ szablon lub podobne
wyposazenie umozliwiajagce wykonanie otworéw w odpowiednim miejscu. Doprowadzenia
powinny by¢ tak usytuowane, aby przeciwnakretki lub wejscia przewoddéw po zacisnieciu byty
poprawnie osadzone w Sciankach obudowy przycisku.

Ponadto przycisk powinien by¢ tak wykonany, aby pracowat prawidtowo:

a) podczas wystepowania krétkotrwatych wysokich temperatur okre$lanych jako ,suche
goraco” zgodnie z PN-EN 60068-2-2 w nastepujacym warunkach narazen +55 2 °C przez
16h;

b) Podczas wystepowania niskich temperatur okreslanych jako ,zimno” zgodnie z PN-IEC68-
2-1+A1/A2/Ap1:1999 dla temperatur -10°C + 3°C przez 16 h;

¢) w warunkach wilgotnego goraca cyklicznego zgodnie z PN-EN 60068-2-30, w nastepujacych

zakresach:
Dolna warto$¢ | Wilgotno$¢ wzgledna | Gorna wartos¢| Wilgotnos¢ wzgledna Liczba
temperatury (dolna wartos¢ temperatury (gorna wartosc¢ cykli
temperatury) temperatury)
[°C] [%] [°C] [%]
25+3 >95 40+2 93+3 2

d) podczas wibracji zgodnie z PN-EN 60068-2-6, dla przySpieszenia 0,5 g w zakresie
czestotliwosci od 10 Hz do 150 Hz;

e) w warunkach uderzenia mechanicznego zgodnie z PN-EN 60068-2-27 dla energii uderzenia
0,53+0,04J;

f) w warunkach atmosfery korozyjnej SO, zgodnie z PN-EN 60068-2-42 dla nastepujacej
ostroéci: zawarto$¢ dwutlenku siarki 25ppm + 5 ppm, temperatur 25°C + 5°C, wilgotno$é
wzgledna 93% + 3%, czas narazania 21 dni.

g) W warunkach wilgotnego goraca statego zgodnie z PN-EN 60068-2-78 (PN-84/E-0403/01)
mogacej wystepowal w czasie normalnej pracy o parametrach; temperatura +40 +2 °C,
wilgotnos¢ wzgledna F=93+3 %; czas trwania 4 doby.

Wymiary gidwne

Wymiary przycisku RT w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N wynosza:
123 x 123 x 37 mm (S x W x G) i powinny by¢ zgodne z Dokumentacjgq Techniczng wyrobu
zatacznik 3 z 2003 r. i podanymi w danych technicznych.

Badania

W tablicy 4 zestawione zostaty rodzaje badan jakie powinny by¢ wykonane dla przycisku typu RT
w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N, takie, aby po ich pozytywnym
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4.2

4.3

przebiegu mozna byto ocenic jego przydatnos¢ do stosowania w uktadach oddymiania.

Tablica 4
L. Sposob wykonania
Lp. Wiasciwosci N
badania wg
1. Wymagania ogolne Zgodnie punktem 3.2, niniejszej AT
2. Badanie funkcjonowania Zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowg
producenta

3. Badanie odpornosci na zimno PN-IEC 68-2-1+A#: 1996/Ap1:1999
4, Badanie odpornosci na suche goraco state PN-EN60068-2-2:2002
5. Badfanle odpornosci na wilgotne goraco PN-EN60068-2-30:2002

cykliczne
6. Badanie na wilgotne goraco state PN-EN60068-2-78:2002
7. Badanie wytrzymatosci na atmosferg PN-EN 60068-2-42:2004

korozyjna SO,
8. Badanie odpornosci i wytrzymatosci na PN-EN 60068-2-6:002

wibracje sinusoidalne
9. Badanie odpornosci na uderzenia PN-EN 60068-2-27:2002

mechaniczne

PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Pakowanie

Przycisk typu RT w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N powinien by¢
umieszczony w opakowaniu jednostkowym (wg dokumentacji konstrukcyjnej), ograniczajacym
mozliwos¢ swobodnych ruchéw i zabezpieczajacym go przed uszkodzeniem w czasie
przetadowywania i transportu.

Na opakowaniu transportowym powinny by¢ podane, co najmniej nastepujace dane:
— nazwa i znak wytwoércy,
— nazwa, typ przycisku.

Przechowywanie

Przycisk typu RT w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N powinien by¢
przechowywany w pomieszczeniach zamknietych o temperaturze od -20°C do +60°C i wilgotnosci
wzglednej do 80% przy temperaturze +35°C, wolnych od lotnych zwiazkéw siarki oraz par
kwaséw i zasad. Przycisk nie powinien by¢ narazony na bezposrednie promieniowanie stonca,
promieni ultrafioletowych i urzadzen grzejnych.

Transport

Transport przyciskdw typu RT w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N,
opakowanych zgodnie z punktem 4.1, moze sie odbywa¢ dowolnym s$rodkiem transportu,
zabezpieczonym przed mozliwoscig mechanicznego uszkodzenia i oddziatywaniem temperatur
nizszych niz -10°C i wyzszych niz +55°C oraz wilgotnosci wzglednej wyzszej niz 93% przy +35°C,
zgodnie z wymaganiami obowiazujacych przepiséw transportowych.

OCENA ZGODNOSCI
Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot
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5.2

5.3
5.3.1

budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jesli
producent dokonat oceny zgodnosci i przez wystawienie krajowej deklaracji zgodnosci
oSwiadczyt, na swojg wylaczng odpowiedzialno$¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobata
Techniczng AT-0402-0108/2006 oraz oznakowat wyrdob znakiem budowlanym zgodnie
z odrebnymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041) oceny recznego przycisku oddymiania typu RT
w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N, dokonuje producent
stosujac system 1 oznaczajacy certyfikacje zgodnosci wyrobu przez akredytowang jednostke
certyfikujgca na podstawie:

a) zadania producenta, tj.:

o zaktadowej kontroli produkgji,

D uzupetniajacych badan prébek pobranych w zakfadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem
badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

o wstepnego badania typu,

o wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli
produkdji,

o ciaggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkdji.

Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu i stosowania oraz przy
kazdej zmianie surowca lub podzespotéw i technologii produkgcji, jesli maja one wpltyw na
wiasciwosci uzytkowe wyrobu.

Zakres wstepnych badan typu obejmuje wszystkie badania podane w tablicy 4 oraz punkcie 3.2.

Badania, ktére w procedurze udzielania Aprobaty Technicznej CNBOP AT-0402-0108/2006
byty podstawg do ustalenia wtasciwosci techniczno-uzytkowych wyrobu, mogg stanowic¢ wstepne
badanie typu w ocenie zgodnosci.

Zaktadowa kontrola produkcji (ZKP)
Wstep

Producent powinien ustanowi¢, dokumentowac i utrzymywac system kontroli w zaktadzie
produkcyjnym, aby zapewni¢, ze wyroby wprowadzane do obrotu odpowiadajg ustalonym
cechom uzytkowym.

Jezeli producent zaprojektowat, zmontowat, opakowat, przetworzyt i oznakowat podzespdt
poprzez swojego podwykonawce, uwzgledni¢ nalezy ZKP u podwykonawcy. W przypadku, gdy ma
miejsce podwykonawstwo, producent powinien utrzymaé wszedzie kontrole podzespotu
i zapewni¢, Zze otrzymuje wszystkie informacje potrzebne do wypetnienia swoich
odpowiedzialnosci, zgodnie z niniejszq aprobata. Producent, ktory korzysta z podwykonawstwa
w catym zakresie swoich aktywnosci, w Zzadnych okolicznosciach nie moze sam przenies¢ swoich
odpowiedzialno$ci na podwykonawce. ZKP jest statq wewnetrzng kontrolg produkcji, wykonywang
przez producenta.

Wszystkie elementy, wymagania i zatozenia przyjete przez producenta powinny byc
udokumentowane w sposob systematyczny w formie procedur.

Dokumentacja systemu kontroli produkcji powinna zapewniaé ogolne zrozumienie oceny
zgodnosci i umozliwia¢ osiggniecie wymaganych cech uzytkowych wyrobu i skuteczne dziatanie
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5.3.2

5.3.3

systemu kontroli produkcji, ktéry ma by¢ sprawdzony. Dlatego kontrola w zakfadzie
produkcyjnym stosuje techniki eksploatacyjne i wszelkie pomiary pozwalajace na utrzymanie
i kontrole zgodnosci wyrobu ze specyfikacjami technicznymi. Ich wprowadzanie moze by¢
osiggniete przez kontrole i badania przyrzadéw pomiarowych, surowcéw i sktadnikdw, procesow,
urzadzen i wyposazenia produkcyjnego oraz gotowych podzespotéw, facznie z cechami materiatu
i przez wykorzystanie uzyskanych wynikéw.

Wymagania ogodlne

System ZKP powinien spetnia¢ wymagania, jakie sq zawarte w nastepujacych rozdziatach

EN ISO 9001:2000, jezeli majq zastosowanie:

- 4.2 z wylaczeniem 4.2.1 a)

- 5.1e) 5.5.1, 5.5.2

- rozdziat 6

- 7.1 z wylaczeniem 7.1a) 7.2.3c) 7.4

- 8.2.3,8.2.4,8.3,85.2

- system ZKP moze by¢ czeScig systemu zarzadzania jako$cig, np. zgodnie z EN ISO
9001.

Wymagania specjalne dotyczace podzespotow wyrobu

5.3.3.1 System ZKP powinien:

- odnosic sie do niniejszej aprobaty technicznej; i

- zapewniaé, ze wprowadzany na rynek reczny przycisk oddymiania typu RT
w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N odpowiada ustalonym
cechom uzytkowym.

5.3.3.2 System ZKP powinien zawieraC plan jakosci lub plan ZKP specyficzny dla podzespotu wyrobu,

ktory identyfikuje procedury do wykazania jego zgodnosci na odpowiednich stadiach, to znaczy:

a) kontrole i badania, ktére, nalezy wykona¢ przed i/lub podczas produkcji zgodnie
Z czestoscig podang nizej; iflub

b) weryfikacje i badania, ktére nalezy wykona¢ z uzyciem gotowych wyrobdw, zgodnie
Z czestoscig podang nizej.

Jezeli producent stosuje gotowe podzespoty do produkcji recznego przycisku oddymiania
typu RT w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N, dziatania wg b)
powinny prowadzi¢ do poziomu zgodnosci podzespotu réwnowaznego, takiego jak gdyby podczas
produkcji wykonywana byta normalna ZKP.

Jezeli producent wykonuje czes¢ produkcji, to operacje wg b) mogq by¢ zredukowane i czesciowo
zastgpione przez operacje wg a). Ogdlnie rzecz biorgc im wiecej produkcji wykonywanych jest
przez producenta, tym wiecej operacji wg b) moze by¢ zastgpione przez operacje wg a).
W kazdym przypadku operacja powinna prowadzi¢ do poziomu zgodnosci podzespotu
rownowaznego do tego jak gdyby podczas produkcji wykonywana byta normalna ZKP.

Uwaga: w zaleznosci od specyficznego przypadku niezbedne moze byé wykonywanie dziatan
wymienionych w a) i b), tylko dziatan wymienionych wg a) lub tylko tych wymienionych wg b).

Dziatania wg a) nalezy odnosi¢ gtownie do Sredniego stanu podzespotu/wyrobu jak rowniez
urzadzen produkcyjnych i ich regulacji, a takze przyrzadow pomiarowych itp. Te kontrole
i badania oraz ich czesto$¢ wybrane sq w oparciu o typ, proces produkcyjny i jego
skomplikowanie, czutos¢ cech podzespotu na zmiany parametréw produkgii itp.

Producent powinien ustanowi¢ i utrzymywac zapisy, ktore zapewniajq ewidencje, Zze pobierane
i badane byly probki wyrobu z produkcji. Zapisy te powinny wykazywaé jednoznacznie, czy
produkcja odpowiadata okreslonym kryteriom akceptaciji; zapisy te powinny by¢ utrzymywane, co
najmniej przez dziesiec lat. Jezeli probka nie spetnia wymogow akceptacji, to pojete powinny by¢
dziatania dla wyrobdw niezgodnych. Niezbedne dziatania korekcyjne powinny by¢ podijete
niezwlocznie, a podzespoty lub partie niezgodne powinny by¢é wydzielone oraz jednoznacznie
zidentyfikowane. Jezeli nieprawidtowo$¢ zostata skorygowana, to powtdrzone powinny byc
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dotyczace jq badania lub weryfikacja.

Wyniki kontroli i badan powinny by¢ rzetelnie rejestrowane. Opis podzespotu/podzespotu, data
produkcji, przyjeta metoda badan, wyniki badan i kryteria akceptacji powinny by¢ zawarte
w zapisach, podpisane przez osobe odpowiedzialng za kontrole/badanie. Uwzgledniajac kazdy
wynik kontroli niespetniajgcy wymagan niniejszej aprobaty, dziatania korygujace majace na celu
naprawe sytuacji (np. wykonane pozniej badania, zmiana procesu produkcyjnego, wycofanie lub
poprawa podzespotu) powinny by¢ wskazane w zapisach.

5.3.3.3 Pojedyncze podzespoty lub partie podzespotdow uzyte do produkcji recznego przycisku
oddymiania typu RT w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N
i zwigzana z nim dokumentacja powinny by¢ catkowicie identyfikowalne.

5.3.4 Wstepna inspekcja zakiadu i ZKP

5.3.4.1 Wstepna kontrola zaktadu i ZKP powinny by¢ zasadniczo wykonywane, gdy produkcja jest juz
wdrozona a ZKP jest juz praktykowana. Jednak mozliwe jest, ze wstepna kontrola zaktadu i ZKP
wykonane zostang zanim produkcja bedzie wdrozona i/lub ZKP bedzie juz praktykowana.

5.3.4.2 Nastepujace elementy powinny by¢ poddane ocenie w celu weryfikacji, ze wymagania wg 5.3.2
i 5.3.3 s spetnione:

- dokumentacja ZKP;
- zakad produkcyjny.
Przy ocenie zaktadu produkcyjnego zweryfikowane powinno by¢:

a) ze dostepne sg lub bedq wszystkie Srodki potrzebne do osiggniecia cech uzytkowych przez
reczny przycisk oddymiania typu RT w odmianach RT 42-ST, RT 42-2, RT 42-3, RT
43-H, RT 43-N, wymaganych przez niniejsza aprobate (patrz 5.3.4.1);

b) ze procedury ZKP, zgodne z dokumentacjgq ZKP, sg lub beda wdrozone do praktyki;

c) ze wyrdb jest lub bedzie odpowiadat probkom uzytym we wstepnym badaniu typu, dla
ktorych zweryfikowano zgodnos$¢ z niniejszg aprobata;

d) czy system ZKP jest czeSciq systemu zarzadzania jakosSciq zgodnie z EN ISO 9001 i jako
czes¢ tego systemu zarzadzania jakoscig jest certyfikowana i podlega corocznemu nadzorowi
jednostki certyfikujacej, uznawanej przez jednostke akredytujaca bedacq czionkiem
~European Co-operation for Accreditation” ktéra podpisata ,Multilatelar agreement” (MLA).

5.3.4.3 Wszystkie zaklady producenta, w ktorych odbywa sie koricowy montaz lub, co najmniej
koncowe badania, nalezy poddac¢ ocenie w celu weryfikacji, ze istniejg warunki wg 5.3.4.2 a) do
¢). Jedna ocena moze dotyczy¢ jednego lub wiecej wyrobdw, linii produkcyjnych i/lub proceséw
produkcyjnych. Jezeli system ZKP dotyczy wiecej niz jednego wyrobu, linii produkcyjnej lub
procesu produkcyjnego i jezeli zweryfikowano, ze ogélne wymagania sg spetnione, to detaliczna
weryfikacja specyficznych dla wyrobu wymagan ZKP, wykonana dla jednego wyrobu, moze by¢
uznana jako reprezentatywna dla ZKP innych wyrobdw.

5.3.4.4 Oceny wykonane uprzednio zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty moga by¢ uwzglednione
przy zatozeniu, ze wykonane zostaty w tym samym systemie oceny zgodnosci, przy uzyciu tego
samego wyrobu, podobnie zaprojektowanego, skonstruowanego i o podobnej funkcjonalnosci
tak, ze wyniki mogq mie¢ zastosowanie do przedmiotowego wyrobu.

Uwaga: Sam system oceny zgodnosci oznacza kontrole ZKP przez niezalezng trzecig strone pod
kontrolg jednostki certyfikujacej wyroby.

5.3.4.5 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ dokumentowane w raporcie.
5.3.5 Stata kontrola ZKP

5.3.5.1 Wszystkie zaktady, ktore ocenione zostaty zgodnie z 5.3.4 powinny by¢ poddane ponownej
ocenia raz w roku, z wylaczeniem jak podano w 5.3.5.2.

5.3.5.2 Jezeli producent zapewnia staty nadzor nad statym zadowalajgcym dziataniem systemu ZKP, to
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czestos¢ dokonywania ponownych ocen moze by¢ zmniejszona do jednej, co cztery lata.

Uwaga 1: Wystarczajgcym sprawdzianem moze by¢ raport jednostki certyfikujacej, patrz
5.3.4.2.d).

Uwaga 2: Jezeli system zarzadzania jakoscig, zgodny z EN ISO 9001, jest dobrze wdrozony
(zweryfikowany przez audity QM), to mozna zatozyé, ze zintegrowana z nim,
odpowiednia cze$¢ ZKP jest dobrze uwzgledniona. Na tej podstawie, praca
producenta jest dobrze kontrolowana tak, ze czesto$¢ dokonywania specjalnych
ocen ZKP moze by¢ zredukowana.

5.3.5.3 Ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.

5.3.6

54

5.4.1.

5.4.2

5.4.3

5.5

5.6

5.7

Procedura modyfikacji

W przypadku modyfikacji wyrobu, metody produkcji lub systemu ZKP (jezeli mogq one mieé
wptyw na ustalone cechy), ponowna ocena zakfadu i systemu ZKP powinny by¢ wykonywane
w odniesieniu do tych aspektdw, na ktore wptyw ma ta modyfikacja.

Ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.

Badania gotowych wyrobow

Program badan gotowych wyrobdéw obejmuje badania biezace oraz badania okresowe.
Badania biezace

Zakres badan biezacych obejmuje badania wg tablicy 5.

Tablica 5
Lp. Rodzaj badania Licznos¢ probki Opis badan
. . . . . Zgodnie z procedurg
1 Sprawdzenie wykonania i oznakowania Kazdy przycisk producenta

Zgodnie z zapisami
producenta w procedurze
2 Sprawdzenie dziatania Kazdy przycisk »Instrukcja technologiczna
montazu i kontroli jakosci

przycisku RPO-1"

Badania okresowe
Zakres badan okresowych obejmuje badania wg tablicy 4, punkt 3.4.
Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan. Wielko$¢ partii
wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji ZKP.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane po kazdej zmianie materiatéw, metod
technologicznych lub konstrukcji mogacej mie¢ wptyw na jako$¢ wyrobu.

Metody badan

Badania wyrobow powinny by¢ wykonywane metodami podanymi w p. 3.2.9 i tablicy 4 niniejszej
Aprobaty Technicznej. Otrzymane wyniki nalezy poréwna¢ z podanymi w tym punkcie
wymaganiami. W czasie pobierania i przygotowywania probek oraz w czasie wykonywania badan
zapewnione powinny by¢ warunki Srodowiskowe okreslone w dokumentach normatywnych
wyszczegdlnionych w p. 3.2.9 niniejszej Aprobaty Technicznej.

Pobieranie probek do badan
Probki do badan nalezy pobrac losowo, zgodnie z PN-83/N-03010 lub inng rownowazng norma.

Ocena wynikow badan

Wyprodukowane ostony nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

6.10

6.11

6.12

6.13

6.14

USTALENIA FORMALNE

Aprobata Techniczna CNBOP AT-0402-0108/2006 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ wyrobu o nazwie ,reczny przycisk oddymiania typu RT w odmianach RT 42-
ST, RT 42-2, RT 42-3, RT 43-H, RT 43-N" do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej.

Zapisany w Aprobacie Technicznej zestaw wiasciwosci uzytkowych i wtasnosci technicznych oraz
ich wymagany poziom stanowig podstawe dla Producenta do dokonania oceny zgodnosci
i wydania na swa wytaczng odpowiedzialnos¢ krajowej deklaracji zgodnosci.

Aprobata Techniczna AT-0402-0108/2006 potwierdza pozytywng ocene wyrobu takiego, jaki
jest przez Wnioskodawce produkowany i zgtoszony do procedury aprobacyjnej. Procedura
aprobacyjna nie zmienia ani nie poprawia wyrobu przez przypisywanie mu innych wymagan niz
te, ktére deklaruje Wnioskodawca oraz innych sposobdéw badania wiasciwosci uzytkowych
i wilasnosci technicznych niz te, ktdore rzeczywiScie s stosowane przy produkcji wyrobu
w badaniach typu i przy biezacej kontroli produkcji.

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

Wyrdb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu, podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten
dotyczy Dostawcy na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy
koncowego.

Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za jako$¢ wyrobu
budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, a wykonawcdw robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie.

Gwarancji na wyréb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna zobowigzany jest
udzieli¢ Producent na podstawie odrebnych przepisow.

W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobu, ktdrego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, nalezy umieszcza¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie
Technicznej CNBOP AT-0402-0108/2006.

Aprobata Techniczna CNBOP nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wihasnosci przemystowej (Dz. U. nr 2119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do
obowigzkéw korzystajacego z niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

Na producencie spoczywa obowigzek sprawdzenia, czy rozwigzanie bedace przedmiotem
Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien osob trzecich.

Odpowiedzialnos¢ za szkode wyrzadzong komukolwiek wskutek wadliwosci produktu ponosi
Producent.

CNBOP udzielajgc Aprobaty Technicznej nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wytacznych i nabytych.

CNBOP moze dokona¢ zmian witasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych okreslonych
w niniejszej Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego, wraz z uzasadnieniem, wniosku
zgloszonego przez producenta oraz przeprowadzenia postepowania  aprobacyjnego
w stosownym do zmian zakresie. Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian
w tresci Aprobaty Technicznej, dokonane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

Aprobata Techniczna CNBOP moze by¢ uchylona przez CNBOP, w przypadku zmian
w odrebnych przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez organizacje
miedzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych umoéw, istotnych zmian w podstawach naukowych



CNBOP ‘ AT-0402-0108/2006 z dnia 14 grudnia 2006 r. strona 17/18

i stanie wiedzy praktycznej oraz braku potwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny
przydatnosci wyrobu budowlanego. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej
CNBOP lub na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu
postepowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

7.  TERMIN WAZNOSCI
Aprobata Techniczna CNBOP AT-0402-0108/2006 jest wazna do 14 grudnia 2011 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej CNBOP moze by¢ przedtuzona, na wniosek jej wiasciciela, bez
przeprowadzania ponownego postepowania aprobacyjnego, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny
nastepca wystgpi w tej sprawie do Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej, z
odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC APROBATY TECHNICZNEJ

INFORMACIE DODATKOWE
Przepisy
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz.881).

Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75, poz. 690).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 21 kwietnia 2006 r.
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektéow budowlanych i terendow
(Dz. U. Nr 80 poz. 53).

Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 60068-1:2002 Badania Srodowiskowe — CzeS¢ 1: Warunki ogodlne.

PN-EN 60068-2-30:2002 Testy Srodowiskowe — Test Db oraz wskazowki: Gorgco
cykliczne temperatury, cykliczne (cykl 12 + 12 godzin).

EN 60721-3-3:1995 Klasyfikacja warunkéw $rodowiskowych — Cze$¢ 3:
Klasyfikacja grup parametréw Srodowiskowych i ich
surowos$¢ (intensywno$¢) — Rozdziat 3: Stacjonarne
uzywanie w miejscach chronionych przed wptywem
warunkow pogodowych.

PN-E-04600:2002 (PN-02/E-04600) Préby $rodowiskowe - Postanowienia ogdlne i wytyczne.
PN-IEC 68-2-1+A#:1996 Préby $rodowiskowe. Préba A — zimno.

PN-EN60068-2-2:2002 Wyroby elektrotechniczne. Proby $rodowiskowe. Proba B
— suche gorgco.

PN-E-04603-1:1984 (PN-84/E-04603/01) Wyroby elektrotechniczne. Préby Srodowiskowe. Proba
Ca - wilgotne goraco state.

PN-EN60068-2-30:2002 Wyroby elektrotechniczne. Proby S$rodowiskowe. Prdba
Db - wilgotne goraco cykliczne ( cykl 12+12h).
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PN-EN60068-2-42:2004

PN-EN60529:2003
EN12101 czesci od 1 do 10:

Raporty, sprawozdania

Wyroby elektrotechniczne. Préby s$rodowiskowe. Proba

Kc — oddzialywanie dwutlenku

i potaczenia.

siarki na styki

Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy (Kod IP).

Smoke and heat

w postepowaniu aprobacyjnym

z badan, oceny, klasyfikacje,

systems (systemy oddymiania
i odprowadzania ciepfa).

wykorzystywane

Sprawozdanie z badan, Nr 1207/BA/03 z 22 wrze$nia 2003 r., wykonanych w Laboratorium
Sygnalizacji Alarmu Pozaru i Automatyki Pozarniczej — BA, Centrum Naukowo-Badawczego
Ochrony Przeciwpozarowej im. J. Tuliszkowskiego.

Sprawozdanie z badan nr RWA 01001 z 24.01.2001 r. wykonane w laboratorium VdS w Kolonii

w Niemczech.
Dokumentacja
rv;/r;?iﬁ:?i Data weryfikacji
Nr dokumentu (rysunku) Tytul dokumentu (rysunku) dokumentJu dokumentu
(rysunku) (rysunku)
Dokumentacja techniczna Stron 17, zawiera komplet rysunkéw - 2002 r.
wyrobu konstrukcyjnych, schematdw elektrycznych
i list elementow.
Katalog wyrobdw, dane - 2006 .
techniczne
G - 500005 Certyfikat VdS - 01.03.2005 r.
1499/2003 Certyfikat zgodnosci CNBOP - Pazdziernik 2003 r.




